




玻�璃�化�温�度�°C�型�号� 颜�⾊� 粘�度�c�p�s�

C�T�E��<�T�g�/�>�T�g�

(�p�p�m�/�°C�)�

建�议�固�化�条�件� 特�性�

1�6�1�C�H�U�F�4�5�3�1� ⿊�⾊� 1�0�0�0�0� 2�2�/�8�1�

1�2�1�º�C�/�6�m�i�n�

1�6�0�º�C�/�7�m�i�n�

⻋�规�级�

1�6�0�C�H�U�F�8�8�3�0� ⿊�⾊� 1�1�0�0�0� 1�9��/��6�2�

1�6�5�°C�/�

�2�H�

M�S�L��L�3�/�L�2�A�

1�2�0�C�H�U�F�8�0�0�0� ⿊�⾊� 5�0�0�0� 3�1��/��1�2�0�

1�5�0�°C�/�

�2�H�

M�S�L��L�3�

1�2�5�C�H�U�F�9�0�0�0� ⿊�⾊� 2�2�0�0�0� 2�5��/��1�0�0�

1�5�5�°C�/�

�2�H�

M�S�L��L�3�

型�号� 关�键�属�性� 颜�⾊�

芯�⽚�尺�⼨�

（m�m�）

基�材�表�⾯�

导�热�率�

（W�/�m�K�）

建�议�固�化�⽅�式�

C�H�D�A�2�5�0�3�

绝�缘�芯�⽚�粘�接�胶�

符�合�⻋�规�1�级�标�准�

红�⾊� ≤�5��x��5� 阻�焊�膜�或�⾦� 0�.�3�4�

3�0�分�钟�升�温�到�1�7�5�℃

+�在�氮�⽓�或�空�⽓�烘�箱�中�1�7�5�℃

1�5�分�钟�

C�H�D�A�8�9�2�0�

⾼�导�热�

符�合�⻋�规�0�级�标�准�

红�⾊� ≤�3��x��3� 铜�、银�、P�P�F� 3�

3�0�分�钟�升�温�到�1�7�5�℃+�在�氮�⽓�烘�箱�

中�1�7�5�℃

下�6�0�分�钟�

型�号� 关�键�属�性� 填�料�⽐�例� 粘�度�c�p� C�T�E�,��p�p�m�/�°C� T�M�A��T�g�°C� 建�议�固�化�⽅�式�

C�H�F�P�4�8�0�3�

达�到�M�S�L�2�

�符�合�⻋�规�2�级�标�准�

7�8�%�

5��r�p�m�

下�1�0�0�,�0�0�0�

1�5�/�4�5� 5�0�

3�0�分�钟�升�温�到�1�0�0�℃，

保�温�1�2�0�分�钟�；

3�0�分�钟�升�温�到�1�5�0�℃，

保�温�6�0�分�钟�

C�H�F�P�4�6�6�1�

最�⼩�离�⼦�含�量�

�提�升�的�⽼�化�应�⼒�

8�1�%�

5��r�p�m�

下�1�2�6�,�0�0�0�

1�4�/�6�3� 1�4�0�

3�0�分�钟�升�温�到�1�2�5�℃，

保�温�3�0�分�钟�；

3�0�分�钟�升�温�到�1�6�5�℃，

保�温�9�0�分�钟�

型�号� 粘�度�c�p� 抗�弯�强�度� 颜�⾊� U�P�H�

间�隙�填�充�

和�沟�槽�填�充�

R�E�A�C�H�标�准�

C�H�L�M�C�1�0�0�0� 2�0�0� >�1�5�0�M�P�a� ⿊�⾊�

1�2�0�°C�下�4�分�钟�

（L�C�M�）1�5�0�°C�下�1�⼩�时�

适�合�窄�间�隙�

填�充�和�薄�模�腔�

⽆�酸�酐�系�统�

C�H�L�M�C�1�0�0�1� 8�0�0� >�1�5�0�M�P�a� ⿊�⾊�

1�2�0�°C�下�4�分�钟�

（L�C�M�）1�5�0�°C�下�1�⼩�时�

适�合�窄�间�隙�

填�充�和�薄�模�腔�

⽆�酸�酐�系�统�

C�H�L�M�C�1�0�0�2� 1�5�0�0� >�1�5�0�M�P�a� ⿊�⾊�

1�2�0�°C�下�4�分�钟�

（L�C�M�）1�5�0�°C�下�1�⼩�时�

适�合�中�等�间�隙�

填�充�

⽆�酸�酐�系�统�

C�H�L�M�C�1�0�0�3� 3�0�0�0� >�1�5�0�M�P�a� ⿊�⾊�

1�2�0�°C�下�4�分�钟�

（L�C�M�）1�5�0�°C�下�1�⼩�时�

适�合�⼤�间�隙�

填�充�

⽆�酸�酐�系�统�

C�H�L�M�C�1�0�0�4� 5�0�0�0� >�1�5�0�M�P�a� ⿊�⾊�

1�2�0�°C�下�4�分�钟�

（L�C�M�）1�5�0�°C�下�1�⼩�时�

适�合�⼤�间�隙�

填�充�

⽆�酸�酐�系�统�

产�品�型�号� 描�述� 解�键�⽅�式� 粘�度�c�p� 颜�⾊�

玻�璃�化�温�

度�°C�

T�型�剥�离�强�度�

（N�)�

延�伸�率�%� 弹�性�模�量�P�a�

C�H�T�B�4�5�0�0� 光�热�转�换�材�料� 3�0�8�/�3�5�5�n�m� -� ⿊�⾊�液�体� -� -� -� -�

C�H�T�B�4�5�0�1� 光�热�转�换�材�料� 5�3�2�n�m� -� ⿊�⾊�液�体� -� -� -� -�

C�H�T�B�4�5�0�2� 光�热�转�换�材�料� 1�0�6�4�n�m� -� ⿊�⾊�液�体� -� -� -� -�

C�H�T�B�4�5�0�3� U�V�临�时�键�合�胶� -� 3�0�0�0� 浅�⻩�⾊�液�体� 5�0� 0�.�1�5�N�/�2�5�m�m� 5� 1�.�4�6��x��1�0�（8�）

C�H�T�B�4�5�0�4� 热�滑�移�临�时�键�合�胶� 2�2�0�°C� 1�5�0�0� 浅�⻩�⾊�液�体� -� -� 1�5� -�

C�H�T�B�4�5�0�5� 临�时�键�合�蜡� 1�8�0�°C� -� 浅�⻩�⾊�液�体� -� -� 8� -�



产�品�型�号� 描�述� 粘�度�c�P�

操�作�时�间�

m�i�n�

定�位�时�间�m�i�

n�

上�机�时�间�H�

剪�切�强�度�M�P�

a�

4�H�硬�度�D� 脱�胶�⽅�式�

C�H�E�0�5�F� 双�组�份�蓝�⾊�粘�稠�液�体� 7�0�0�0�0�-�8�0�0�0�0� 4�-�5� 2�0�-�2�5� 3�-�4� 1�4� 8�0�-�9�0� ⼿�动�或�⾃�动�脱�胶�

C�H�E�1�0�F� 双�组�份�蓝�⾊�粘�稠�液�体� 7�0�0�0�0�-�8�0�0�0�0� 8�-�1�0� 2�5�-�3�5� 3�-�4� 1�4� 8�0�-�9�0� ⼿�动�或�⾃�动�脱�胶�

产�品�型�号� 描�述� 颜�⾊� 粘�度�c�P� 表�⼲�时�间�S� 断�裂�伸�⻓�率�%� 硬�度�

C�H�T�F�6�3�0�6� 速�⼲�溶�剂�型� 蓝�⾊�液�体� 2�0�0�-�3�0�0� 常�温�6�0�S� >�4�0�0� 4�0�-�6�0�A�

C�H�T�F�6�3�0�2� 速�⼲�溶�剂�型� 透�明�液�体� 2�5�0�-�3�5�0� 常�温�6�0�S� >�3�0�0� 4�0�-�6�0�A�

C�H�T�F�6�3�0�7� U�V�光�固�化�型� 蓝�⾊�液�体� 6�5�0�±1�0�0� 3�6�5��波�⻓�汞�灯�3�0�S� 3�0�0� 8�9�A�

C�H�T�F�6�3�0�8� U�V�光�固�化�型� 蓝�⾊�液�体� 6�5�0�±1�0�0� 3�6�5��波�⻓�汞�灯�1�0�S� 1�5�0� 5�0�D�

产�品�型�号� 颜�⾊� 粘�度�c�P� 粘�接�强�度� 透�湿�性� 液�晶�污�染�性�

C�H�O�D�F�4�8�0�0� 透�明� 1�0�0�0�-�1�5�0�0� ＞2�.�0��k�g�/�c�m� ＜1�0�0��g�/�m�2� ＜1�0�0��g�/�m�2�

C�H�O�D�F�4�8�0�1� ⿊�⾊� 1�0�0�0�-�1�5�0�0� ＞2�.�0��k�g�/�c�m� ＜1�0�0��g�/�m�2� ＜1�0�0��g�/�m�2�

产�品�型�号� 描�述� 粘�度�c�P�

固�含�量�

%�

基�材�材�质�

光�解�前�T�型�剥�

离�强�度�（N�)�

光�解�后�T�型�剥�

离�强�度�（N�)�

硬�度� 推�荐�应�⽤�领�域�

C�H�P�L�4�6�0�0� 微�⻩�透�明�液�体� 2�0�0�0� 5�0� -� 1�7� <�0�.�1� 8�0�A� 半�导�体�

C�H�P�L�4�6�0�1� U�V�光�解�胶�带� -� 4�0� 5�0�u�m�P�E�T�/�1�5�0�u�m�P�O� 1�7� <�0�.�1� 3�0�A�

玻�璃�定�位�、切�割�，线�圈�、

晶�元�切�割�、P�C�B�切�割�

C�H�P�L�4�6�0�2� U�V�光�解�胶�带� -� 4�0� 5�0�u�m�P�E�T�/�1�5�0�u�m�P�O� 1�7� <�0�.�2� 3�0�A� Q�F�N�切�割�，持�粘�时�间�4�8�H�

C�H�P�L�4�6�0�3� U�V�光�解�胶�带� -� 4�0� 1�0�0�u�m�P�E�T�/�1�5�0�u�m�P�O� 1�9� <�0�.�5� 3�0�A� ⼿�机�盖�板�切�割�

C�H�P�L�4�6�0�4� U�V�光�解�胶�带� -� 3�0� 5�0�u�m�P�E�T�/�1�5�0�u�m�P�O� 2�0� <�1�0� 3�0�A�

半�导�体�制�程�、U�T�G�、P�V�D�;�

⾼�温�1�5�0�度�5�⼩�时�不�移�位�



产�品�型�号� 描�述� 粘�度�c�P�

折�射�率�

（液�体�）

折�射�率�

（固�化�后�）

模�量�P�S�I� 断�裂�伸�⻓�率�%� 硬�度�D�

C�H�O�L�6�1�

⽤�于�粘�结�玻�璃�双�⽚�、棱�镜�或�

安�装�组�件�。低�收�缩�。

3�0�0� 1�.�5�2� 1�.�5�6� 1�5�0�0�0�0� 3�8� 8�5�

C�H�O�L�6�1�A�

⽤�于�塑�料�双�⽚�、棱�镜�或�安�装�

组�件�。低�收�缩�。

3�0�0� 1�.�5� 1�.�5�5� 7�5�0�0� 6�0� 5�0�

型�号� 粘�度�c�p�s� 混�合�⽐�例�

操�作�时�间�m�i�n�

2�5�g�

固�化�时�间�H�

2�5�g�

导�热�率�

（W�/�m�K�）

硬�度�D�

C�H�L�R�2�1�5�1� 4�0�0�0�0� 1�0�：1� 4�5� 1�.�5� 0�.�9�5� 9�0�

型�号� 外�观� 粘�度�c�p�s� 拉�伸�强�度�M�p�a� 断�裂�伸�⻓�率�%� 玻�璃�化�温�度�℃ 邵�⽒�硬�度�D�

C�H�A�A�5�1�0�6� 浅�⽩�⾊� 3�0�0�0�0�-�4�0�0�0�0� 4�2� 1�.�5� 1�8�0� 9�0�

产�品�型�号� 描�述� 关�键�属�性�

C�H�P�R�4�9�0�0� T�F�T�-�l�c�d�⿊�⾊�光�刻�胶� 超�强�遮�光�性�：O�D��≥�4�.�2�/�μ�m�，让�⿊�⾊�显�⽰�更�为�纯�净�，实�现�⾼�对�⽐�度�

C�H�R�P�4�9�0�1� 彩�⾊�光�刻�胶� ⼴�⾊�域�：D�C�I��9�5�~�1�0�0�%�，显�⽰�五�彩�斑�斓�的�世�界�


