


C�H�E�2�0�产�品�型�号�

乳�⽩�⾊�颜�⾊�

1�.�5�-�1�.�6�密�度�(�G�/�C�C�）

2�0�操�作�时�间��（m�i�n�)�

4�0�-�6�0�初�固�时�间�����(�m�i�n�)�

2�：1�混�合�⽐�例�（体�积�⽐�）

C�H�E�P�4�2�0�产�品�型�号�

8�0�邵�⽒�硬�度��A�

4�断�裂�伸�⻓�率�%�

3�5�拉�伸�强�度�m�P�a�

2�0�剪�切�强�度�m�P�a�(�A�L�/�A�L�)�

8�5�玻�璃�化�温�度�T�g�(�℃�)�

-�4�0�℃〜1�2�0�℃使�⽤�温�度�（℃�）



产�品�型�号� C�H�E�P�1�2�0�0� C�H�E�P�1�2�2�0�

颜�⾊� ⿊�⾊� ⿊�⾊�

外�观� 触�变�型� 触�变�型�

密�度�(�G�/�C�C�） 1�.�2�-�1�.�4� 1�.�2�-�1�.�4�

粘�度� 8�0�0�0�0�-�1�1�0�0�0�0� 8�0�0�0�0�-�1�1�0�0�0�0�

固�化�条�件� 1�2�0�℃/�3�0�m�i�n� 1�2�0�℃/�3�0�m�i�n�

储�条�件� -�1�0�℃~�5�℃ -�1�0�℃~�5�℃

邵�⽒�硬�度��D� 8�0� 8�0�

室�温�剪�切�强�度�(�铁�/�铁�）M�P�a� 2�5� 2�5�

1�8�0�度�1�H�在�线�热�剪�强�度�（铁�/�铁�）M�p�a� 2�0� 2�0�

1�8�0�度�2�H�在�线�热�剪�强�度�（铁�/�铁�）M�p�a� 2�0� 2�0�

玻�璃�化�温�度�T�g����℃� 2�4�0� 2�4�0�

耐�温��℃ -�4�0�〜2�0�0� -�4�0�〜2�2�0�

应�⽤�范�围� ⽆�⼈�机�电�机�、机�器�⼈�电�机� 空�⼼�杯�电�机�、电�⻋�电�机�



产�品�型�号� C�H�E�P�2�1�0� C�H�E�P�2�2�0� C�H�E�P�2�3�5�

颜�⾊� ⿊�⾊�液�体� ⿊�⾊�液�体� ⿊�⾊�液�体�

混�合�⽐�例�（重�量�⽐�） 1�0�0�：1�2� 1�0�0�：8� 1�0�0�：6�

混�合�粘�度�@�8�0�℃,�m�P�a� 5�0�0�-�8�0�0� 3�0�0�0�-�3�5�0�0� 4�5�0�0�-�5�0�0�0�

2�使�⽤�期�@�8�0�℃,�h�

固�化�条�件� 1�0�0�℃/�1�h� 1�0�0�℃/�2�h� 1�0�0�℃/�2�h�

邵�⽒�硬�度��D� 8�5� 8�5� 8�5�

剪�切�强�度�M�P�a� >�1�0� >�1�0� >�1�0�

导�热�系�数�，W�/�(�m�.�K�)� 1� 2� 3�.�5�

体�积�电�阻�率�，Ω�.�c�m�

6�.�5�×1�0�¹�⁴� 5�×1�0�¹�⁴� 3�.�5�×1�0�¹�⁴�
-�4�0�℃〜1�5�0�℃使�⽤�温�度�范�围�

V�0�阻�燃�级�别�



产�品�型�号� C�H�E�P�2�1�0�H� C�H�E�P�2�2�0�H� C�H�E�P�2�3�5�H�

颜�⾊� ⿊�⾊�液�体� ⿊�⾊�液�体� ⿊�⾊�液�体�

混�合�⽐�例�（重�量�⽐�） 1�0�0�：1�2� 1�0�0�：8� 1�0�0�：6�

混�合�粘�度�@�8�0�℃,�m�P�a� 5�0�0� 1�0�0�0� 2�0�0�0�

>�0�.�5�使�⽤�期�@�8�0�℃,�h�

1�0�0�℃/�1�h�+�1�3�0�℃/�2�h�固�化�条�件�

邵�⽒�硬�度��D� 8�5� 8�5� 8�5�

剪�切�强�度�M�P�a� >�1�0� >�1�0� >�1�0�

导�热�系�数�，W�/�(�m�.�K�)� 1� 2� 3�.�5�

体�积�电�阻�率�，Ω�.�c�m�

6�.�5�×1�0�¹�⁴� 5�×1�0�¹�⁴� 3�.�5�×1�0�¹�⁴�
-�4�0�℃〜1�8�0�℃使�⽤�温�度�范�围�

V�0�阻�燃�级�别�



C�H�E�P�2�1�8�0� C�H�E�P�2�1�2�0�

颜�⾊� 透�明� 透�明�

混�合�粘�度�，m�P�a�.�s� 3�0�0�-�6�0�0� 3�0�0�-�6�0�0�

固�化�条�件� 1�5�0�/�2�H� 1�0�0�/�2�H�

使�⽤�期�，H� >�2�H� >�2�H�

邵�⽒�硬�度��D� 8�5� 8�5�

剪�切�强�度�，M�p�a� >�8� >�8�

玻�璃�化�温�度�T�g�,� 1�8�0� 1�2�0�

体�积�电�阻�率� 3�/�1�0�（1�4� 3�/�1�0�（1�4�）



C��o��m��p��o��n��e��n��t���A�� C��o��m��p��o��n��e��n��t���b�

粘�度�，m�P�a�.�s� 8�0�0�-�1�5�0�0� 8�0�0�-�1�5�0�0�

⿊�⾊�颜�⾊�

密�度�(�G�/�C�C�） 1�.�1� 1�.�1�

混�合�⽐�例�（体�积�⽐�） 1� 1�

≤2�0�表�⼲�时�间��（m�i�n�)�

>�5�2�4��⼩�时�固�化�深�度�（m�m�)�

邵�⽒�硬�度��A� 4�5�

弹�性�伸�⻓�率�%� >�2�0�0�

拉�伸�强�度�m�P�a� >�5�

剪�切�强�度�m�P�a�(�A�L�/�A�L�)� 7�



产�品�型�号� C�H�E�P�6�0� C�H�E�P�2�0�

推�荐�粘�接�部�位�

码�盘�粘�接�、转�⼦�与�轴�粘�接�、转�

⼦�永�磁�件�粘�接�、定�⼦�与�外�壳�粘�

接�

l�志�⼦�与�轴�粘�接�、定�⼦�与�关�节�外�

壳�粘�接�

颜�⾊� ⽶�⽩�⾊� ⽶�⽩�⾊�

密�度�(�G�/�C�C�） 1�.�1� 1�.�1�

操�作�时�间��（m�i�n�)� 6�0� 2�0�

邵�⽒�硬�度��D� 8�0�

弹�性�伸�⻓�率�%� 5�

拉�伸�强�度�m�P�a� 4�0�

剪�切�强�度�m�P�a�(�A�L�/�A�L�)� >�2�0�




